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1 Informacje dot. instrukcji

1.1 Struktura wskazéwek ostrzegawczych

Wskazdéwki ostrzegawcze sg wyréznione kolorowymi polami ze stowami
ostrzegawczymi. Aby skutecznie chroni¢ sie przed zagrozeniami, nalezy
zawsze czytac caty tekst wskazowki ostrzegawczej!

Przedstawione ponizej pola ze stowami sygnatowymi poprzez rézne kolory i
stowa sygnatowe informujg o réznych stopniach zagrozenia:

NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki ostrzegawczej skutkuje ciezkimi lub
$miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie tej wskazowki ostrzegawczej moze skutkowaé
ciezkimi lub $miertelnymi obrazeniami.

UWAGA

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki ostrzegawczej moze skutkowaé
lekkimi lub sSredniociezkimi obrazeniami.

OGLOSZENIE

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze skutkowa¢ szkodami
materialnymi.

Wskazowki ostrzegawcze sg zawsze zbudowane w taki sam sposaob.
Zawierajg stowo sygnatowe, informacje o rodzaju i zrédle zagrozenia,
skutkach nieprzestrzegania oraz srodkach majgcych na celu zapobiezenie
zagrozeniu/unikniecie zagrozenia.

Przyktad:

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obciecia i zmiazdzenia palcow

» Przed uruchomieniem upewnic¢ sie, ze wszystkie ukfady
bezpieczenstwa sg zainstalowane prawidtowo i sg sprawne!

» Podczas wykonywania prac z uzyciem urzgdzenia uwazac, by palce nie
znajdowaty sie w strefie montazu!

SPR PRC-H-M-E www.stauff.com 5/32



1 Informacje dot. instrukcji [~ ®
o ——

1.2 Struktura instrukcji postepowania

Instrukcje postepowania wymagajg bezposredniego dziatania. Majg one
strukture ukierunkowang na podjecie dziatania. Podane czynnosci nalezy
wykonywaé zawsze we wskazanej kolejnosci.

Instrukcje postepowania majg nastepujgcg strukture i sg wyréznione
nastepujgcymi symbolami:

» Cel instrukcji postepowania
1. Czynnos¢

v' Skutek czynnosci w celu sprawdzenia, czy dany krok zostat
wykonany prawidtowo.

2. Nastepna czynnos¢

M Efekt catej procedury postepowania

1.3 Struktura informacji dodatkowych

i Wyréznione symbolem informacji teksty zawierajg dodatkowe
informacje i porady.
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2 Dla Panstwa bezpieczenstwa

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do mechanicznego wstepnego
montazu pierscieni zacinajgcych na zakonczeniach lekkich i ciezkich
rur o srednicy zewnetrznej od 6 mm do 42 mm.

Urzgdzenia uzywa sie w potgczeniu z kré¢écem montazowym
zaprojektowanym specjalnie do maszynowego montazu mechanicznego.

Parametry montazowe zapisane w urzgdzeniu obowigzujg wytgcznie dla
oryginalnych pierécieni zacinajgcych FI-DS-..-W3/W5 firmy STAUFF w
potaczeniu z bezszwowa, ciggniong rurg wg EN10305-4 wykonang z
materiatu E235+N i E355+N i SS316Ti wg EN10305-4 i EN10216-5 klasa
tolerancji D4/T3 oraz oryginalng nakretkg ztgczkowg STAUFF FI-M-..-W3/
WS5. Podane parametry dotyczgce nacisku obowigzujg dla kombinaciji stali
ze stalg lub stali nierdzewnej ze stalg nierdzewna.

Montaze wstepne z odmiennymi materiatami i kombinacjami materiatow
muszg zosta¢ ocenione oddzielnie w oparciu o wyrzut materiatu przed
pierwszym ostrzem i w razie potrzeby zoptymalizowane poprzez zmiane
parametru cisnienia. Efekt montazu musi zosta¢ oceniony przez operatora
urzgdzenia.

Nie wolno dokonywac¢ zadnych zmian lub modyfikacji bez zgody producenta.
Wszelkie zmiany i modyfikacje mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
eksploataciji i dlatego uwaza sie je za niezgodne z przeznaczeniem.

Nieprawidlowe sposoby uzytkowania

Wszelkie sposoby uzytkowania inne niz podane w rozdziale ,Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem” sg zabronione.

Urzadzenia do wstepnego montazu pierscieni zacinajgcych nie wolno
stosowac:

» w strefach przebiegu przewodéw wysokiego napiecia i gazowych
» w strefach zagrozonych wybuchem

* podczas deszczu, ztych warunkéw pogodowych lub wilgotnego
otoczenia

* z akumulatorem niedopuszczonym przez producenta

SPR PRC-H-M-E www.stauff.com 7132
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2.2 Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa pomagajg unikng¢ obrazenh i szkéd materialnych.
Upewnij sie, ze przeczytates$ i zrozumiates wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa w tym podreczniku.

Aby bezpiecznie pracowac, nie wystarczy przeczyta¢ ogoélne instrukcje
bezpieczenstwa w tym rozdziale. Nalezy rowniez zapoznac sig i
przestrzegaé¢ specjalnych instrukcji bezpieczenstwa we wszystkich
rozdziatach odnoszacych sie do Panstwa pracy. Nalezy takze zwrdci¢
uwage na informacje we wspotobowigzujgcych dokumentach.

Generalnie obowiazujg nastepujace instrukcje bezpieczenstwa:

» Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych krajowych i miedzynarodowych
przepisdw bezpieczenstwa w zakresie bezpieczenstwa pracy.

* Urzadzenie wolno uzytkowac¢ wytgcznie ...
— w nienagannym stanie technicznym,
— znajgc zasady bezpieczenstwa i majgc swiadomos¢ zagrozen,
— zgodnie z jego przeznaczeniem (» Rozdziat 2.1, S. 7),
— przestrzegajac niniejszej instrukcji eksploatacji,

— z niezmienionymi, kompletnymi, prawidtowo zainstalowanymi i
sprawnymi uktadami ochronnymi oraz

— z prawidtowo zainstalowanym i sprawnym uktadem sterowania.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich umieszczonych znakéw bezpieczenhstwa
(»Rozdziat 2.6, S. 10).

* Nalezy uzywac osobistego wyposazenia ochronnego
(»Rozdziat 2.8, S. 12).

» Urzagdzenie w przypadku usterek lub uszkodzen wytgczy¢ niezwtocznie z
eksploatacji do momentu usunigecia usterek i uszkodzenh
(»Rozdziat 6, S. 25).

» Prace na uktadach elektrycznych wolno wykonywac¢ wytgcznie
wykwalifikowanym elektrykom. Prace na elementach pod napieciem
wolno wykonywac¢ wytgcznie pod nadzorem drugiej osoby.

» Nalezy pamieta¢ o mozliwych energiach resztkowych w podzespotach
mechanicznych i elektrycznych.

» Podczas wymiany komponentéw nalezy uzywac autoryzowanych przez
producenta czesci zamiennych. Nieautoryzowane cze$ci zamienne
mogq zagrozi¢ bezpieczenstwu eksploatacji.
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2.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

Produkt zostat zbudowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej i
0golnie obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to
produkt podczas eksploatacji moze stanowic¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia
operatora lub 0soéb trzecich, bgdz tez moze dojs¢ do uszkodzenia produktu
lub szkdd w otoczeniu.

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem przez elementy pod napieciem
* Przy przystgpieniem do czyszczenia wytgczy¢ urzgdzenie
» Chroni¢ urzgdzenie przed wilgocig

rem

» Podczas pracy nie siega¢ w strefe montazu
» Stosowac rekawice ochronne

! Niebezpieczenstwo obrazen rgk miedzy kré¢cem montazowym a przypo-

Poziom hatasu do 79 dB(A)
» Podczas pracy stosowac ochrone stuchu.

Obcigzenie wskutek obcigzenia ciggtego oraz niezdrowej pozycji ciata
» Pamietac¢ o zachowaniu ergonomicznej pozycji ciata i uzyciu sity
» Korzysta¢ z paka na ramie lub statywu
* Robi¢ odpowiednie przerwy w pracy

>® b P>

2.4 Zadania i obowiagzki eksploatatora
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo, eksploatator powinien przynajmnie; ...

» upewni¢ sie, ze maszyna jest obstugiwana zgodnie z przeznaczeniem, w
dobrym stanie, z catkowicie zmontowanymi ostonami zabezpieczajgcymi
i bez uszkodzen.

» okresli¢ obszar zastosowania i utworzy¢ odpowiednie instrukcje obstugi.

» uzyskac najnowszg wersje odpowiednich przepiséw i zapoznaé personel
obstugi z tymi przepisami.

» przeszkoli¢ personel w zakresie bezpieczenstwa pracy i regularnie
sprawdzac bezpieczenstwo wykonywania prac przez personel.

 udostepni¢ personelowi wymagane osobiste wyposazenie ochronne.

» zapewni¢, by umieszczone symbole bezpieczenstwa byty stale
kompletne i czytelne.
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2 Dla Panstwa bezpieczenstwa C~ ®

2.5 Urzadzenia zabezpieczajace

Urzgdzenia ochronne chronig personel obstugi przed zagrozeniami. Ponizej
przedstawiono przeglad istniejgcych urzgdzen ochronnych.

Obudowa elementéw napedowych

Elektryczne i mechaniczne elementy napedowe znajdujg sie w obrebie
obudowy urzadzenia i nie sg dostepne dla uzytkownika.

Przycisk z funkcja natychmiastowego zatrzymania

Sitownik hydrauliczny jest aktywny tylko przy wcisnietym przycisku. Naped
zatrzymuje sie z chwilg zwolnienia przycisku.

2.6 Znaki bezpieczenstwa

Wymienione ponizej znaki bezpieczenstwa zostaty umieszczone w
widocznych miejscach i sg czytelne:

Symbol Opis Miejsce montazu Liczba
Ostrzezenie przed obra- |Tabliczka znamionowa 1
zeniami dtoni w przypad-
ku wiozenia ich w pracuja-
cg gtowice obrotowg
Stosowac rekawice Tabliczka znamionowa 1
ochronne

© Stosowac ochrone stuchu |Tabliczka znamionowa 1
Przestrzegac¢ instrukgcji Tabliczka znamionowa 1
eksploataciji
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2.7 Kwalifikacje personelu

Wszelkie prace wolno wykonywaé wytgcznie wykwalifikowanemu i
upowaznionemu personelowi. Wykwalifikowany personel to taki, ktory
posiada odpowiednie wyksztatcenie wymagane do danego zakresu prac i
moze to potwierdzi¢ odpowiednimi $wiadectwami.

Kwalifikacje

Personel, ktory jest dopuszczony do wykonywania okreslonych czynnosci,
odpowiada w zaleznosci od kwalifikacji nastepujgcym grupom docelowym:

* Personel obstugi to osoby przeszkolone w zakresie obstugi i sposobu
dziatania urzgdzenia. Jest on uprawniony do wykonywania
nastepujgcych czynnosci:

— Uzytkowanie urzadzenia
— Przezbrajanie narzedzia
— Czyszczenie urzadzenia z zewnatrz

* Personel serwisowy producenta nalezy wezwac do wszelkich prac,
ktére wykraczajg poza uprawnienia personelu obstugi.

Czynnosci wymagajace kwalifikacji

Do niektorych czynnosci sg wymagane okreslone kwalifikacje. Czynno$ci
wymienione na licie wolno wykonywac wytgcznie osobom posiadajgcym
podane nizej kwalifikacje.

Czynnosé Kwalifikacje
Normalne uzytkowanie Przeszkolony personel obstugi
Wymiana narzedzia i akumulatora Przeszkolony personel obstugi

Konserwacja i usuwanie usterek na ele- |Przeszkolony personel obstugi
mentach zewnetrznych

Konserwacja i usuwanie usterek na ele- |Personel serwisowy producenta
mentach wewnetrznych

Szkolenie bezpieczenstwa

Wszystkie osoby pracujgce na maszynie muszg co najmniej raz w roku
odby¢ szkolenie bezpieczehstwa. Bezwzglednie wymaganymi tematami tego
szkolenia sa:

» Kwalifikacje i uprawnienia personelu

» Dziatanie i obstuga

» Zakres zastosowania i warunki otoczenia
» Akcesoria do bezpiecznej obstugi

+ Srodki ochrony indywidualnej

* Przezbrajanie

* Regularna konserwacja
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2.8 Osobiste wyposazenie ochronne

Aby ograniczy¢ zagrozenia podczas pracy, nalezy stosowac¢ nastepujgce
obowigzkowe osobiste wyposazenie ochronne:

Symbol Srodki ochrony indy- Etap eksploatacji Czynno$é
widualnej

Przylegajace wszystkie wszystkie
ubranie robocze

Obuwie ochronne wszystkie wszystkie
Stosowac rekawice praca wszystkie
ochronne
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3 Opis urzadzenia

3.1 Widok urzadzenia

7 6 5 4

llustr. 1: Widok

Poz. Nazwa Funkcja

1 |Strefa montazowa Miejsce obrobki elementu

2 |Ucho paska na ramie |Mocowanie paska na ramie

Tabela parametru ci- | Tabela ustawieh parametréw

Snienia
4 |Akumulator Litowo-jonowy (18V /5.0 Ah)
5 |Zwolnienie blokady Pozwala na wtgczenie urzgdzenia
6 |Przycisk Wysunigcie sitownika pod cisnieniem
7 |Przycisk powrotu Wsunigcie sitownika

3.2 Funkcja

Urzgdzenie mocuje pierscienie zacinajgce na koncach rury. Nadaje sie do
rur o $rednicy od 6 mm do 42 mm.

Urzgdzenia uzywa sie razem z elementami montazowymi zaprojektowanymi
specjalnie do montazu mechanicznego.

SPR PRC-H-M-E www.stauff.com  13/32



3 Opi dzeni o~ ®

3.3 Dane techniczne

Ogolne dane

Wymiary (D x W x S) 440 mm x 330 mm x 80 mm
Ciezar z olejem hydraulicznym i akumula-|6,9 kg

torem

Maks. sita nacisku 115 kN

Warunki uzytkowania i emisje

Temperatura uzytkowania +10° do +35° C

Poziom ci$nienia akustycznego wg EN 79 dB(A)
ISO 11202:2009

Wartos$¢ catkowita drgan 1,5 m/s?

3.4 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie po prawej stronie urzgdzenia.

3.5 Narzedzia i wyréb

Urzgdzenie do wstepnego montazu pierscieni zacinajgcych mocuje
pierscienie zacinajgce na koncach rury.

1 Rura

2 Nakretka ztgczkowa

3 Pierscien zacinajgcy

llustr. 3: Kréciec montazowy

Na kré¢cach pomiarowych podany jest ich rozmiar:
* Liczba odpowiada Srednicy zewnetrznej rury
* L oznacza rury lekkie
* S oznacza rury ciezkie

Parametry montazowe zapisane w urzgdzeniu obowigzujg wytgcznie dla
oryginalnych pierscieni zacinajgcych FI-DS-..-W3/W5 firmy STAUFF w
potgczeniu z bezszwowa, ciggniong rurg wg EN10305-4 wykonang z
materiatu E235+N i E355+N i SS316Ti wg EN10305-4 i EN10216-5 klasa
tolerancji D4/T3 oraz oryginalng nakretkg ztaczkowg STAUFF FI-M-..-W3/
W5. W przypadku odmiennych typow rur nalezy skonsultowac¢ sie z firmg
STAUFF.

Wiecej informaciji na temat rozmiaréw konstrukcyjnych i ich doboru mozna
znalez¢ w katalogu produktéw STAUFF Connect.
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3.6 Strefa montazowa

1 Uchwyty
2 Sitownik
3 Sprezyna trzymajaca

llustr. 4: Strefa montazowa

Uchwyty podpierajg nakretke ztgczkowg wzgledem wysuwanego sitownika i
dajg sie recznie rozewrzeg.

Potrzebny kréciec montazowy mocuje sie do sitownika za pomocg klamry.

3.7 Wskazniki i elementy obstugowe

3.7.1 Elementy obstugowe

Przycisk powrotu

4 5 6

Przycisk
Zwolnienie blokady

A O N -

Tabela parametru ci-
$nienia

5 Wskazanie parametru

llustr. 5: Elementy obstugowe na rekojesci i wyswietlaczu 6 Ustawienie parametru
Na urzgdzeniu znajdujg sie nastepujgce elementy obstugowe:
» Zwolnienie blokady wigczenia
— Pozycja w gére: zablokowane
— Pozycja w dét: odblokowane
* Przycisk do wysuwania sitownika

* Przycisk powrotu do wsuwania sitownika (dziata réwniez przy
wytgczonym urzgdzeniu)
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3.7.2 Wyswietlacz

Wyswietlacza wyswietla status urzadzenia i umozliwia wybor programu.

Tabela parametru ci-
$nienia

PRESSURE ADJUSTMENT — 1

2  Wartos¢ nastawcza pa-
rametru

3  LED statusu

Zwiegkszenie wartosci
parametru cisnienia

5  Obnizenie wartosci pa-
rametru ci$nienia

llustr. 6: Wy$wietlacz z boku urzgdzenia

Wskazania LED statusu

Wskazanie Znaczenie

Miga na zielono Osiagnieto ci$nienie nastawcze

Miga na czerwono Cisnienie nastawcze nie zostato osiggniete

Swieci na czerwono Wymagana konserwacja (po 15 000 cykli)

Swieci na pomaranczo-
wo

Wkrotce bedzie wymaga konserwacja (po 14 500 cykli)

3.7.3 Wskaznik stanu natadowania

Na rekojesci znajduje sie osobny wskaznik stanu natadowania akumulatora.
Aktywuje sie go naciskajgc na symbolu baterii.

1 Symbol baterii

2 Wskaznik stanu

llustr. 7: Wskaznik stanu natadowania na akumulatorze

Znaczenie wskazan

Stan natadowa- Petny lub prawie Peiny do potowy Wyczerpany lub

nia pelny prawie wyczer-
pany

Wskaznik stanu na- |zielony z6Mty wyt.

fadowania na aku-

mulatorze
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3.8 Akcesoria

3.8.1 Walizka

Walizka umozliwia bezpieczne przechowywanie i transport urzgdzenia wraz
z akcesoriami.

tadowarka

N
N
w
N
(6]

N

2 Olej montazowy

3 Urzadzenie do wstep-
nego montazu pier-
Scieni zacinajgcych

4 Zapasowy akumulator

5 Krééce montazowe

(zamawia sie oddziel-
nie)

llustr. 8: Walizka z akcesoriami

3.8.2 Pasek na ramie

Jako pomoc podczas montazu mozna zatozy¢ pasek na ramig i przyczepic
za pomocg karabinkéw do uszu na urzadzeniu.

1 2 3 1 Ucho
2 Karabinek

3 Miekka podktadka do
paska

llustr. 9: Pasek na ramig
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3.8.3 Statyw (opcja)
Urzadzenie mozna zamontowac réwniez na statywie. W tym celu do
obudowy sitownika mocuje sie pierscien mocujgcy.

1 Urzadzenie do wstep-
nego montazu pier-
Scieni zacinajgcych

2 Pierscien mocujacy

3 Obudowa sitownika

4 Statyw

llustr. 10: Montaz do statywu

3.8.4 Uchwyt stotowy (opcja)

Urzgdzenie mozna zamontowac réwniez za pomocg uchwytu stotowego do
stotu roboczego. W tym celu do brzegu stotu mocuje sie srube zaciskowgq i
zabezpiecza urzgdzenie za pomocg pierscienia mocujgcego na obudowie
sitownika.

1 Urzadzenie do wstep-
nego montazu pier-
Scieni zacinajgcych
Pierscien mocujacy
Obudowa sitownika
Statyw

Sruba zaciskowa

o O b~ 0N

Sruba pierscienia mo-
cujgcego

v
¢ ¥

5— 6

llustr. 11: Montaz za pomocg uchwytu stotowego
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4 Transport i przechowywanie

W zestawie z urzgdzeniem znajduje sie walizka.

Podczas transport i przechowywania urzgdzenie powinno znajdowac sie
stale w walizce, aby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia i zagrozeniom dla
0sob.

i Informacje o wymiarach i ciezarze mozna znalez¢ w rozdziale
,Dane techniczne® (» Rozdziat 3.3, S. 14).
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5 Praca

W celu zapewniania bezpieczenstwa eksploatacji, urzgdzenie wolno
uzytkowaé wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem (» Rozdziat 2.1, S. 7).

5.1 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Ingerencja podczas procesu zaciskania
Niebezpieczenstwo obciecia i zmiazdzenia palcéw

» Urzadzenie uzytkowac wytgcznie z zainstalowanymi i sprawnymi
uktadami bezpieczenstwa.

» Podczas pracy palce trzymac¢ z dala od strefy montazu.

UWAGA
Ciezar trzymanego w rekach urzadzenia
Niebezpieczenstwo obrazen w razie upadku

» Przed uruchomieniem zatozy¢ pasek na ramie bgdz zastosowac statyw
lub uchwyt stotowy.

5.2 Wiaczanie/Wylacznie

4 5 6

Przycisk powrotu
Przycisk

Zwolnienie blokady

A WO DN -

Tabela parametru ci-
Snienia

5 Wskazanie parametru

llustr. 12: Elementy obstugowe na rekojesci i wyswietlaczu © Ustawienie parametru

Wiaczanie urzadzenia
» Urzadzenie wigcza sie w nastepujgcy sposob:
1. Przesung¢ zwolnienie blokady (3) w dot.

2. Przytrzymac wcisniety przycisk (2) do momentu, az podswietli sie
liczba na wyswietlaczu (5).

v’ Liczba wskazuje wybér parametru zgodnie z tabelg parametru
cisnienia (4).

M Urzadzenie jest gotowe do pracy.

Wylaczanie urzadzenia
Urzgdzenie wytgcza sie automatycznie po 5 min bezczynnosci.

W celu zablokowania nalezy przesuna¢ zwolnienie blokady (3) w gore.
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5.3 Przygotowanie do montazu pierscieni
zacinajacych

Wktadanie kr6éca montazowego
1 é 3 4 5 6
"

2 o -

llustr. 13: Kréciec montazowy na sitowniku

Kréciec montazowy

2 Klamra

w

Kréciec montazowy
(zamontowany)

4 Otwory
rowek

(o206, |

Sitownik

» Krociec montazowy wktada sie w nastepujgcy sposéb:

1. Wybrac¢ kréciec montazowy pasujgcy do rury. Zwrocic przy tym
uwage na réznice miedzy wersjg do rur lekkich (L) i rur ciezkich (S).

2. Odblokowac przycisk.

3. Za pomocg przycisku wysungé sitownik na tyle, by uzyskaé¢ dostep
do klamry w rowku.

4. Wyciggna¢ klamre.

5. Zalozy¢ kréciec montazowy na sitownik i umiesci¢ go tak, by otwory
wskazywaty w kierunku operatora i znajdowaty sie nad soba.

6. Przetozy¢ klamre przez otwory.
7. Za pomocg przycisku powrotu wsungc¢ catkowicie sitownik.

M Kréciec montazowy jest wiozony

i Kréciec montazowy nalezy regularnie oliwi¢ delikatnie
dotgczonym olejem montazowym. Ma to na celu ochrone
kré¢ca montazowego przed zuzyciem.

Przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa umieszczonych na
butelce z olejem!

Ustawienie parametru

W zaleznosci od typu pierscienia zacinajgcego nalezy wybra¢ odpowiedni
parametr zgodnie z tabelg parametru cisnienia.

1  Tabela parametru ci-
PRESSURE ADJUSTMENT Snienia

2  Warto$¢ nastawcza pa-
rametru

3  Zwiekszenie wartosci
parametru cisnienia

4 Obnizenie wartosci pa-
rametru cisnienia

SPR PRC-H-M-E www.stauff.com 21 /32
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» Tak mozna ustawi¢ parametr cisnienia:

1. Wigczy¢ urzgdzenie (» Rozdziat 5.2, S. 20)

2. Naciska¢ przycisk + lub -, az do momentu ustawienia wymaganego
parametru cisnienia.

M Parametr cisnienia jest ustawiony.

Wktadanie narzedzia

1 2 3

Nakretka ztgczkowa
Pierscien zacinajgcy
Koniec rury

Szczeki mocujgce

Przypor

o g A~ WODN -

Kréciec montazowy

llustr. 15: Wkiadanie narzedzia

» Obrabiany element wktada sie w nastepujacy sposoéb:

1. Nasung¢ nakretke ztgczkowg na rure. Gwint musi wskazywac¢ w
kierunku konca rury.

2. Nastepnie nasungc pierscien zacinajgcy na koniec rury. Zaciecie
pierscienia musi wskazywaé w kierunku konca rury.

3. Rozewrze¢ uchwyt ptyty przytrzymujace;.

4. Rure witozy¢ od gory w przypér i oprze¢ na kréécu montazowym.
Pierscien zacinajacy i nakretka ztgczkowa znajdujg sie miedzy
kro¢cem montazowym i przyporem.

M Obrabiany przedmiot jest gotowy do montazu.

i W przypadku rur cienkosciennych zastosowac tuleje
wzmachiajgce podane w katalogu produktow STAUFF!
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5.4 Spos6b wykonania montazu wstepnego

llustr. 16: Montaz wstepny pierscienia zacinajgcego

» Montaz wstepny pierscienia zacinajgcego na wigczonym urzgdzeniu
przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:

1. Jedng rekg przytrzymac urzadzenie za rekojes¢ a drugg rure z
zewnatrz.

2. UWAGA! Niebezpieczenstwo obrazen rgk podczas procesu
zaciskania. Palce i przedmioty trzyma¢ z dala od strefy montazu.

3. Przytrzymac przycisk (dolny przycisk na rekojesci), az LED zacznie
migac na zielono.

v' Cisnienie montazowe zostato osiggniete. Pierscien zacinajacy jest
zacis$niety na gotowo.

4. Przytrzymacé przycisk powrotu (dolny przycisk na rekojesci), aby
sitownik powrdcit do pozycji wyjéciowe;.

5. Rozewrze¢ uchwyt i wyjaé rure.

6. Sprawdzi¢ efekt montazu wstepnego pierscienia zacinajgcego pod
katem:
- prawidtowej pozycji pierscienia zacinajgcego
- prawidtowego osadzenia
- niepozadanych odksztatcen

M Montaz wstepny zostat zakonczony.

Sygnalizacja btedu
Jezeli miga czerwona LED, oznacza to, ze nie zo-
stato osiggniete wymagane ci$nienie montazowe.

» To, czy pierscien zostat zamontowany
poprawnie, mozna rozpoznac¢ w oparciu wyrzut
materiatu od 60 do 80% przed pierwszym
ostrzem.

» W przypadku niezadowalajgcego efektu
koncowego nalezy przygotowaé nowe
potgczenie i zacisngé na nowo.

llustr. 17: Efekt montazu wstep-
nego pierscienia zacinajgcego

OGLOSZENIE

Ponowne zacisniecie

Ponowne zaci$niecie mozne skutkowac niekontrolowanym montazem
wstepnym.
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5.5 Ladowanie akumulatora

1 Dioda LED
2 Przycisk blokady
3 Akumulator

llustr. 18: Rekojesc

W zestawie znajduje sie rowniez drugi zapasowy akumulator.
Aby zapobiec przerwom w pracy zaleca sie, by natychmiast
natadowac¢ roztadowany akumulator.

i

» Akumulator faduje sie w nastepujacy sposob:
1. Podtgczy¢ tadowarke do zasilania pradem.

2. Nacisngc¢ na urzgdzeniu przycisk blokady akumulatora i wyjgc¢
akumulator.

3. Wtozy¢ akumulator w fadowarke.

M Podczas procesu fadowania miga czerwona lampka kontrolna
tadowania.

1. Odczekac, az lampka kontrolna tadowania zacznie si¢ Swieci¢ w
sposabb ciggty.

v Akumulator jest teraz w petni natadowany.

2. Odtgczy¢ tadowarke od zasilania prgdem.

3. Wiozy¢ akumulator w urzgdzenie tak, aby ulegt styszalnemu
zablokowaniu.

1 Akumulator

2 tadowarka

3 Lampka kontrolna ta-
dowania

llustr. 19: tadowarka

Dalsze informacje na temat tadowarki mozna znalez¢ w
oddzielnej instrukcji.

i
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6 Usuwanie usterek

6 Usuwanie usterek

6.1 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Nieprawidlowy sposéb serwisowania

Niebezpieczehstwo powaznych obrazen lub uszkodzenia maszyny

» Czyszczenie i prace serwisowe tylko na wytgczonym urzadzeniu.

» Nie wykonywac¢ prac samodzielnie na urzgdzeniu.

6.2 Tabela usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

z oczekiwaniem

Wskazniki LED nie
Swiecg sie zgodnie

Nieprawidtowo wtozony
akumulator

Wiozy¢ ponownie akumulator

Roztadowany akumula-
tor

Natadowaé akumulator

Usterka LED

Skontaktowac sie z producentem

LED statusu miga
na czerwono

Cisnienie montazowe
nie zostato osiggniete

Sprawdzi¢ wybor programu,
przeprowadzi¢ ponownie montaz
wstepny

na CZERWONO

LED statusu $wieci

Osiggnieto termin kon-
serwacji

Skontaktowac sie z producentem

suwa

Sitownik sie nie wy-

Urzadzenie jest wyta-
czone

Wigczanie urzgdzenia

Roztadowany akumula-
tor

Natadowaé akumulator

Urzadzenie jest prze-
grzane

Wytgczy¢ urzadzenie i pozwoli¢ mu
ostygnac.

Sitownik sie zablokowat

Cofng¢ i wysunac kilkukrotnie sitow-
nik

Inna przyczyna

Skontaktowac sie z producentem

Sitownik sie nie
wsuwa

Sitownik sie zablokowat

Wysung¢ i cofngé kilkukrotnie sitow-
nik

Inna przyczyna

Skontaktowac sie z producentem

Uchwyty nie zaci-
skaja rury dosta-
tecznie mocno

Uszkodzona sprezyna
uchwytu

Skontaktowac sie z producentem

Wyciek oleju hy-
draulicznego

Woyciek z uktadu hydrau-
licznego

Wytgczenie urzgdzenie z uzytkowa-
nia i skontaktowac sie z producentem

taduje lub nie do
konca

Akumulator sie nie

Uszkodzony akumulator
lub tadowarka

Przeczyta¢ instrukcje akumulatora i/
lub skontaktowac sie z producentem
akumulatora

SPR PRC-H-M-E

www.stauff.com  25/32




7 Prace konserwacyjne [~ ®
o ——

7 Prace konserwacyjne

7.1 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE
Nieprawidlowy sposéb serwisowania
Niebezpieczehstwo powaznych obrazen lub uszkodzenia maszyny
» Czyszczenie i prace serwisowe tylko na wytgczonym urzgdzeniu.

» Nie wykonywac¢ prac samodzielnie na urzgdzeniu.

7.2 Przeglady i prace konserwacyjne

Przenosne urzgdzenie do wstepnego montazu pierscieni zacinajgcych nie
wymaga w zasadzie konserwacji i przy jego prawidtowej obstudze
zachowuje swojg sprawnos$¢ przez caty okres eksploatacji. Nalezy jednak
regularnie wykonywac nastepujgce czynnosci:

* Przed uzyciem kazdorazowo sprawdzi¢ urzgdzenie pod katem
zewnetrznych uszkodzen

» Po zakonczeniu pracy kazdorazowo wyczysci¢ urzgdzenie

» Sprawdzac¢ wskazniki LED

Czerwona LED statusu

Jezeli czerwona LED statusu $wieci w sposéb ciggty nalezy
przesta¢ urzgdzenie do producenta w celu sprawdzenia.

7.3 Czyszczenie urzadzenia
Urzadzenie i jego elementy nalezy po kazdym uzyciu wyczyscic.
P Sposodb czyszczenia urzadzenia jest nastepujacy:
1. Wyczysci¢ powierzchnie bawetniang Sciereczka.

2. Do czyszczenia uzy¢ wody z rozpuszczajgcym ttuszcze, niezrgcym
srodkiem czyszczgcym. Do sitownika nie moze dostac sie wilgo¢.

3. Przywarte zabrudzenia usung¢ odpowiednim srodkiem czyszczgcym.

4. Metalowe podzespoty zabezpieczy¢ srodkiem przeciwkorozyjnym.

i Ochrona przed korozjg

Po usunieciu przywartych zanieczyszczen przy uzyciu $rodka
czyszczgcego oraz po dtuzszym przestoju ruchome czesci
urzgdzenia nalezy pokry¢ cienkg warstwg oleju chronigcego
przed korozjg.
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8 Wytaczenie z eksploataciji

8.1 Bezpieczenstwo

UWAGA

Prac na ukladzie hydraulicznym
Niebezpieczehstwo urazéw oczu wskutek wytrysniecia oleju hydraulicznego
» Zredukowac do zera ciSnienie w urzgdzeniu!

» Prace wymagajgce otwarcia urzgdzenia wolno wykonywaé wytgcznie
firmie Walter Stauffenberg GmbH&Co.KG!

» Podczas wszelkich prac na uktadzie hydraulicznych stosowac srodki
ochrony indywidualnej w tym okulary ochronne!

8.2 Utylizacja

Aby unikng¢ powstawania szkodliwych dla srodowiska odpadéw i zapewnic
efektywne i zrGwnowazone wykorzystanie zasobéw surowcowych, urzadzen
elektrycznych nie wolno wyrzuca¢ w EU razem z odpadami z gospodarstw
domowych. Urzgdzenia oznaczone symbolem WEEE po zakonczeniu ich
eksploatacji nalezy przekazaé¢ do specjalnych punktéw zbiérki odpadow,
sprzedawcy lub producenta.

llustr. 20: Symbol WEEE
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9 Deklaracja zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE, zatgcznik Il 1.A (Dziennik
Urzedowy UE L157/24 z dnia 9.6.2006)

Producent: Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG
Im Ehrenfeld 4, D-58791 Werdohl|

Produkt: Przenosne urzadzenie do wstepnego montazu
pierscieni zacinajacych

Typ: SPR-PRC-H-E

Producent niniejszym oSwiadcza na swoja wylaczng odpowiedzialnosc, ze
produkt jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi przepisami i wszystkimi
istotnymi podstawowymi wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia Dyrektywy WE 2006/42/WE w sprawie maszyn (Dziennik
Urzedowy Unii Europejskiej L157/24 z dnia 9.6.2008).

Ponadto produkt speinia wymogi dyrektywy 2004/108/WE o kompatybilnosci
elektromagnetycznej (Dziennik Urzedowy Unii Eurapejskiej L96/97 z dnia
29.03.2014).

Dyrektywy niskonapigciowej 2006/95/WE (Dziennik Urzedowy Unii
Europejskiej L96/357 z dnia 29.03.2014) przestrzegano zgodnie z zat.

I nr1.5.1 dyrektywy maszynowej 2006/42/WE pod wzgledem jej celdw
ochronnych.

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

EN IS0 12100:2010-11 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdine zasady projektowania —
Ocena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

EN ISD 4413:2010 Napedy i sterowania hydrauliczne = Ogdlne zasady i wymagania
bezpieczerstwa dla ukladdw | ich skladowych

ENISO 141182018 Bezpieczenstwo maszyn - Zapobieganie nieoczekiwanamu
uruchomieniu

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Elekiryczne wyposazenie maszyn -

czedé 1: Wymagania ogdlne

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do zestawiania dokumentacji
technicznej:

Alexander Aul, kierownik ds. konstrukcji i rozwoju,
Walter Stauffenberg GmbH&Co.KG
Im Ehrenfeld 4, 58791 Werdohl, Telefon: +49 2392 /916 229

Werdohl, 2 {7 §.'27

Cf:mém U

Carsten Krenz, dyrektor generalny
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10 Declaration of Conformity UKCA

Manufacturer: Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG
Im Ehrenfeld 4, 58791 Werdohl, Germany

Product: Mobile cutting ring pre-assembly machine
Type: SPR-PRC-H-E

Authorised STAUFF UK Ltd.
Represantative in 500, Carlisle Street Easl, Off Downgate Drive
the UK: Sheffield, S4 8BS, United Kingdom

The manufacturer declares under sole responsibility that the product
complies with the following regulations:

» Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The following harmonised standards were applied:

EN IS0 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design -
Risk assessment and reduction

EN ISO 4413:2010 Hydraulic fluid power — General rules and safety requirements far
systems and their components

ENISC 14118:2018 Safety of machinery — Prevention of unexpected start-up

EN 60204-1;:2018 Safety of machinery — Electrical equipment of machines - Part 1;

General requirements

Werdohl (Germany), 2§~ q,’?.?

7

C c:nﬁ'-:-\ /f/ﬁ?‘”“"“"?

Carsten Krenz, General Manager
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