
Local Solutions For Individual Customers Worldwide

Manual

Compteurs de particules

LPM II





Table des matières

1 Introduction 7

2 Procédure de commande 8

3 Caractéristiques 10

4 LED d’état 13

5 Fonctionnement face avant 15

6 Capteur de teneur en eau 19

7 Enregistreur de données 21

8 Commande à distance en option 22

9 USB Interface- Unité interface USB en option 23

10 Commande à distance 24

11 Fonctionnement du logiciel pour PC 26

12 Paramétrage 28



13 Installation 38

14 Interface électrique 40

15 Raccordement hydraulique 45

16 Détection de pannes 50

17 Durée de cycle et facteurs liés au débit 53

18 Programmation Modbus 55

A Mesure de la teneur en eau dans les fluides
hydrauliques et de lubrification 57

B ISO4406:1999 Code de propreté 59

C NAS1638 Code de propreté 61

D SAE AS4059 REV.E Classification de propreté pour
les fluides hydrauliques 62

E Recommandations 64

F Niveaux recommandés de propreté d’un circuit
hydraulique 66



G Nouvelle poussière d’essai moyenne ISO et son
effet sur les normes de limitation de contamination ISO 68

H Pratiques de travail propres 75





Introduction 7

1 Introduction

1.1 Principe de fonctionnement
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2 Procédure de commande

2.1 Matériel complémentaire

2.1.1 LPMII-Remote Display

Figure 1 Remote
Display
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2.1.2 LPMII-Flow Control Valve

2.1.3 LPMII-USB Interface

Figure 2 USB In-
terface
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3 Caractéristiques

3.1 Performance
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3.2 Caractéristiques hydrauliques

3.3 Caractéristiques environnementales

3.4 Caractéristiques physiques

3.5 Caractéristiques électriques
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3.6 Garantie et ré-étalonnage
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4 LED d’état

Figure 1 Face avant des deux versions
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5 Fonctionnement face avant

5.1 Affichage des résultats

Figure 1

▲ ▼

5.2 Affichage du diagnostic

▲ ▼
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Figure 2 ISO4406:1999

Figure 3 NAS1638
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Figure 4 AS4059E Tableau 2

Figure 5 AS4059E Tableau 1

Figure 6 ISO11218 (à l’étude)



18 Fonctionnement face avant

Figure 7 History Screen

Figure 8 Ecran de diagnostic
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6 Capteur de teneur en eau
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Figure 1 Variation des réponses du capteur de teneur en eau avec une pression abso-
lue.
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7 Enregistreur de données



22 Commande à distance en option

8 Commande à distance en option
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9 USB Interface- Unité interface USB
en option

Figure 1 LPMII-USB Interface: L’unité interface USB pour l’LPMII
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10 Commande à distance

10.1 Connexion à l’ordinateur
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Figure 1 LasPaC-View

Figure 2 Le dialogue Connect
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11 Fonctionnement du logiciel pour PC

Figure 1 Le dialogue Commande à distance7
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12 Paramétrage

Figure 1 Fenêtre de dialogue Paramétrage9
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12.1 Generalités

12.2 Numéro du test

12.3 Durée du test
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12.4 Format du test

12.5 Flow Indication

12.6 Tests en continu
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12.7 Alarmes

12.7.1 Alarme LED

12.7.2 Niveaux d’alarme
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Figure 2 ISO4406:1999 Niveaux d’alarme

Niveaux d’alarmes ISO4406:1999
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Niveaux d’alarmes NAS1638

Niveaux d’alarmes AS4059E Tableau 2
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Niveaux d’alarmes AS4059E Tableau 1 et ISO 111218

12.7.3 Modes alarme

Figure 3 Alarm Modes

Alarme Mode 0: Avertissement - Alarme
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Alarme Mode 1: Propre-Sale

Alarme Mode 2: Vert-Jaune-Rouge
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Alarme Mode 3: Particules-Eau

Alarme Mode 4: Continu-Propre

Alarme Mode 5: Test-Propre
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Alarme Mode 6... Modes à la demande du client
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13 Installation

13.1 Procédure d’installation
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14 Interface électrique

Figure 1 Exemple de câblage externe

14.1 Alimentation DC
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14.2 Interface série

Figure 2 Exemple de communication avec le PC
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Figure 3 Exemple de réseau Multi-drop

Figure 4 Exemple de RDU avec contrôleur PC
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14.3 Commutation des signaux d’entrée et de sortie

Figure 5 Commutation des signaux - entrée et sortie
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14.4 Signal de départ

14.5 Sorties d’alarmes
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15 Raccordement hydraulique

1 Montage en dérivation, haute ou basse pression

Figure 1 Pression de service de l’LPMII générée
par un composant hydraulique

2 Montage sur circuit retour, basse pression

Figure 2 Pression de service de l’LPMII
générée par un composant hydraulique

3 Systèmes fonctionnant à très bas débit

Figure 3 Débit entier du système dans
la plage de l’LPMII

15.1 Débit

15.1.1 Sommaire
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15.1.2 Calculs détaillés
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Pr
es
sio

n
di
ffé

re
nt
ie
lle

(b
ar
)a

ux
or
ifi
ce
s

Viscosité (cSt)
Figure 4 Pression différentielle par rapport à la viscosité du fluide en fonction des dé-
bits

15.2 Limiteur de débit
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15.3 Régulation de débit compensé

Figure 5 LPMII régulé en débit.
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16 Détection de pannes

16.1 LED clignotante / Codes défaut

16.2 Etat des tests
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Tableau 1 Registre de l’état des tests

16.3 Autres pannes
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17 Durée de cycle et facteurs liés au
débit
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Figure 1 Durée de test nécessaire pour une indication fiable18 suivant la norme ISO
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18 Programmation Modbus

18.1 Lecture des codes de résultats
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Mesure de la teneur en eau dans les
fluides hydrauliques et de lubrification

Niveaux de saturation



Saturation en eau type pour les huiles vierges

Figure I



ISO4406:1999 Code de propreté





NAS1638 Code de propreté

Figure I CLASSES DE NIVEAU DE CONTAMINATION

selon NAS1638 (janvier 1964).



SAE AS4059 REV.E Classification de
propreté pour les fluides hydrauliquesXIX

Tableau I AS4059E Tableau 1 - Classes de propreté pour le comptage différen-
tiel de particule



Tableau II AS4059E Tableau 2 - Classification de propreté pour le comptage
cumulé de particules



Recommandations

Tableau I Fabricants type recommandations pour la propreté de composant
(ISO 4406:1999XX





Niveaux recommandés de
propreté d’un circuit hydraulique





Nouvelle poussière d’essai moyenne ISO et son effet
sur les normes de limitation de contamination ISO

Calibration



Avantages de la nouvelle poussière d’essai

Effet sur l’industrie







Corrélation

Autres normes





Tableau I



Pratiques de travail propres

Ce qu’il faut faire



Ce qu’il ne faut pas faire
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