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Rohrverbindungen fiir Hochdruckanwendungen

Kostengunstiger Viton-Dichtring
erhoht Ersparnisse deutlich

Die Rohre in Hochdruckanwendungen miissen dauerhaft leckagefrei verbunden sein.
Formschliissig und dicht fiigen lassen sich Stahl- oder Edelstahlrohre mithilfe des
Umformsystems Stauff Form. Den dafiir nétigen, aufgeschobenen Dichtring gibt es nun
auch als kostengiinstige Viton-Variante. Damit fithrt die Neuauflage Stauff Form EVO

zu erheblichen Ersparnissen.

mformsysteme gelten als die Ki-
Unigsklasse" unter den Rohrverbin-
dungen in hydraulischen Anlagen. Sie
sind fiir Hochdruckanwendungen konzi-
piert und kommen beispielsweise im
Schiffbau, in Offshore-Anlagen oder
Kran- und Hebezeugen zum Einsatz. Mit
Stauff Form steht der Hydraulikindustrie
ein hoch zuverldssiges und zugleich mon-
tagefreundliches Verbindungssystem fur
Stahl- und Edelstahlrohre in den Abmes-
sungen von 6 bis 42 mm Durchmesser zur
Verfugung. Das Umformsystem ist Teil des
Rohrverbindungsprogramms Stauff Con-
nect, mit dem Stauff seit 2015 als Kom-
plettanbieter samtlicher Komponenten
fir hydraulische Leitungssysteme inter-
national vertreten ist.

Stauff Form EVO in Kiirze

+ Jetzt mit deutlich kostengiinstigerem Viton-Dichtungsring
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Bilg: Stauff

Das Rohrumformsystem Stauff Form EVO basiert vollstandig auf Standard-Bauteilen, die alle mit einer
hochwerligen Zink/Nickel-Oberflache ausgefiihrl sind.

Das Prinzip von Stauff Form: An das zu
verbindende Ende eines konventionellen
Rohres wird in einer elektrohydraulischen
Maschine eine Kontur angeformt. Zusam-
men mit einem herkdmmlichen Ver-
schraubungskorper mit 24°-Innenkonus
und einer Uberwurfmutter gemaB IS0
8434-1 entsteht Metall auf Metall” eine

» Kein Austausch der Umformmaschinen notwendig

« Effizientes Single Sourcing vom Komplettanbieter

» Produktdesign basiert auf Standard-Bauteilen — keine
doppelte Lagerhaltung, keine Verwechslungsgefahr

+ StandardmaBig fiir Stahl- und Edelstahlrohre geeignet
(Parameter fiir abweichende Werkstoffe auf Anfrage)

« Verfiigbar fiir Rohrabmessungen von 6 x 1,5 mm bis 42 x
4 mm in der ,Leichten' Baureihe oder von 6 x 1,5 mm bis
38 x 6 mm in der .Schweren' Baureihe

* Neueste Generation der Umformmaschinen mit Cloud-
Anbindung, vorhandene Maschinen konnen unkompliziert

nachgeriistet werden

Weitere Infos unter dem Kurzlink hitp://hier.pro/k45bs
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formschlissige, dichte Verbindung. Um
den einzigen denkbaren Leckageweg ab-
zudichten, wird vor dem Verschrauben ein
Dichtring auf das Rohrende aufgescho-
ben.

Hier setzt die Weiterentwicklung von
Stauff Form an: In der ersten Generation
besteht der Dichtring aus zwei Materia-
lien, ndmlich dem metallischen Adapter-
ring und einer fest verbundenen Elasto-
merdichtung. Bei der jlingst vorgestellten
Neuauflage Stauff Form EVO wird dieser
ersetzt durch einen deutlich preiswerte-
ren, da nur aus einem Material bestehen-
den Viton-Dichtring. ,Diese Kostensen-
kung geben wir an unsere Kunden wei-
ter”, sagt Carsten Krenz, Geschaftsfihrer
und Projektleiter von Stauff Deutschland.
.Gerade fur Hersteller etwa von Offshore-
Anlagen, Kdanen und Hebezeugen oder
hydraulischen Pressen, die groBere Stick-
zahlen von hydraulischen Rohrverbindun-
gen konfektionieren, ist die Ersparnis er-
heblich.”

Die Dichtwirkung formschlissiger Verbin-
dungen wird vom Systemdruck der Hy-
draulikanlage unterstitzt, so dass Stauff
Form EVO, ebenso wie sein nach wie vor
verfiigbarer Vorganger, besonders fiir Lei-



Stauff Form EVO mit Viton-Dichtungsring ist ebenso 2u-
verlassig wie die erste Generation des Umformsystems.

tungssysteme mit hoher Druckauslastung
geeignet ist: bis zu 500 bar in der Leich-
ten' Baureihe, bis zu 800 bar in der
Schweren' Baureihe. In solchen Einsatz-
bereichen profitieren Anwender dariiber
hinaus von einer erhdhten AusreiBfestig-
keit — ein klarer Sicherheitsvorteil ange-
sichts von Druckschlagen und vibrieren-
den Belastungen, wie sie in wvielen Hy-
draulikanlagen typisch sind. Fir Maschi-
nen- und Anlagenbauer ist dies ein ent-
scheidendes Argument. Fiir Rohrverbin-
dungen sind vor allem die Druckspitzen
eine groBe Belastung. Mit unserem Um-
formsystem kénnen auch unter extremen
Bedingungen zuverlassige, weil dauerhaft
leckagefreie Verbindungen realisiert wer-
den”, erlautert Produktmanager Andreas

Die Umformmaschinen lassen sich einfach uber
eine Cloud-Anbindung uberwachen. Software-
Updates oder Parameterwechsel sind noch un-
komplizierter moglich.

2 (ber-

Bid: Stautf

Auf das umgeformte Rohrende wird
der Viton-Dichtring — wegen seines
seitengleichen Profils in jedem Fall

richtig herum - aufgeschoben.

Toporowsky. ,Das gilt fiur beide Genera-
tionen. Bei der Weiterentwicklung war
klar: Der giinstigere Preis darf keinesfalls
zu Lasten der Sicherheit gehen.”

Beide Systeme werden mit den gleichen,
seit der Markteinfilhrung 2015 weltweit
eingesetzten Maschinen umgeformt. Fir
die Bearbeitung von Stauff Form EVO
missen lediglich die Werkzeugsdtze aus-
getauscht wund ein Software-Update
durchgefiihrt werden, da die Umformkon-
tur der Geometrie des neuen Viton-Dich-
tungsrings entsprechend angepasst wurde.
Die Maschinen werden ihrerseits kontinu-
ierlich weiterentwickelt. Ein groBer Vorteil
der jingsten Generation sind beispielswei-
se¢ die auch gegeniiber anderen im Markt
verfiigbaren Umformsystemen deutlich
kiirzeren Einspannldangen von 3,5 bis 6 cm.
50 konnen besonders kompakte Rohrsys-
teme mit engen Radien realisiert werden.
Hierzu tragen auch die im Stauff-Form-
System extrem kurzen Montagewege bei.

Einfache Montage -
zuverlassige Verbindung

.Die Entscheidung, ob eine Rohrverbin-
dung halt, was sie verspricht, fallt letzten
Endes am Montageband”, betont Carsten
Krenz. ,Deshalb ist die Montagesicherheit
bei jeder unserer Produktentwicklungen
oder Weiterentwicklungen ein wichtiges
Kriterium.” Zu den konstruktiven Merk-
malen des Umformsystems gehirt, dass
oder Untermontagen praktisch
ausgeschlossen sind. Der Monteur zieht
die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an und
schlieBt die Montage mit einer weiteren

Drehung um 15° bis 20° dber diesen
Punkt hinaus ab. Ein eindeutig erkennba-
rer Drehmomentanstieg signalisiert das
Montageende, und der kurze, definierte
Montageweg nach dem Erreichen des
Festpunktes erlaubt eine intuitive Monta-
ge bei geringem Platzbedarf.

Rohrmontage 4.0 -
vernetzte Maschinen

Im Praxisbetricb der Umformmaschinen
sind regelmaBig Software-Updates auf-
zuspielen. Mit der neuesten Maschinen-
generation geht das besonders unkompli-
ziert: ,Updates kdonnen kiinftig online
ibermittelt werden. Unser Service muss
dazu nur mit dem Anwender einen Zeit-
punkt abstimmen, an dem die Maschine
eingeschaltet und nicht im Einsatz ist”,
erldutert Produktmanager Andreas Topo-
rowsky. Maglich wird das durch ein in die
Maschine integriertes Kommunikations-
modul mit SIM-Karte.

Weitere Vorteile fir Anwender: Per On-
line-5ervice sind etwa die Maschinenhis-
torie und -parameter einzusehen, die ge-
meinsam mit dem Kundenbetreuer analy-
siert werden kdonnen. Die Ursache fir eine
Fehlfunktion ist schnell zu ermitteln und
die Qualitdt des Umformprozesses kann
auf einem hohen Niveau gehalten wer-
den. Detaillierte Dokumentationen der
Umformvorgdnge dienen dem Kunden als
Nachweis fiir eine korrekte Montage. Der
Datenaustausch mit der Stauff-eigenen
Cloud findet in beide Richtungen ver-
schliisselt statt, so dass die Daten zuver-
|dssig vor Fremdzugriff, Missbrauch und
Manipulation geschiitzt sind.
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Boris Mette

Leiter Marketingkom-
munikation, Stauff
Gruppe,Werdohl
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